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/\ CAUTION @read carefully and fully understand the

read the instructions if a child assembles the model. @When assembling this
kit, tools including knives are used. Extra care should be taken to avoid
parsanal injury. @ Read and follow the mstructions supplied with paint
and/for cement, If usad (not included in kit). Use plastic cement and paints
only. @Keep out of reach of small children. Childran must not ba allowed to
put any parts in their mouths or pull vinyl bags over thair heads.

-

instructions before commencing assembly. A supervising adult should also

A

A UORSIGHT @ Eevor Sie mit dem Zusammenbau beginnen, saliten

Sle alle Anwelsungen gelesen und verstanden haben. Falls ein Kind das Madell
zusammenbaut, solite ein beaufsichtigender Erwachsener die Bauanleitung eben-
faliz gelesen haben. @Beim Zusammenbau dieses Bausatzes werden Werkzeuge
einschiielich Messer verwendet. Zur Vermeidung von Veretzungen ist besondere
Varsicht angebracht. @Wenn Sie Farben undfoder Kleber verwenden (nicht im
Bausatz enthalten), beachten und befolgen Sie die dort beiliegenden Anwei-
sungen. Mur Klebstoff und Farben fir Plastik verwenden. @Bausatz von kleinen
Kindam fernhatien. Kindem darf keine Maglichkeit gegeben werden, irgendwelche
Teidle in den Mund zu nehmen oder sich Plastiktiten Gber den Kopf zu ziehen.

ZSPRECAUTIONS st it bitrocios o

de commencer l'assemblage. La construction du modéle par un enfant doit
s'effectuer sous la surveillance d'un adulte. @Lassemblage de ce kit requiert
de l'outillage, an particulier des couteaux de modélisma. Manier les outils avec
précaution pour éviter toute blessure. @Lire et suivre les instructions
d'utilisation des peintures et ou de la colle, sl utilisées (non Incluses dans le kit).
Utiliser uniguement une colle et des peintures spéciales pour le polystyréne.
@Garder hors de portée des enfants en bas Sge. Ne pas laisser les enfants
metire en bouche ou sucer les pigces, ou passer un sachet vinyl sur la téte.

W

PAINTS REQUIRED

BRETROT—2TT. FE3¥HS—0
As—Fi—TlhRmLELI.

This mark denotes numbers for Tamiya Paint colors. XF-1 Iaj;ﬁ-ﬂ::%w? ! Flat black / Matt Schwarz / XF-56 @ ARV wird L1 f Metallic grey / Grau-Metallic

: v ks . / Gris métalliss
TS5-1 @L-¥FZFZ22 f Red brown / Rotbraun / XF-2 @75 |- J Flat white / Matt Weib | XF=65 @7 — )L K4 L1 [ Field grey / Feldgrau /
(¥F-64] Rouge brun Blanc mat Gris campagne
TS-2 @—251)—2- [ Dark green / Dunkelgrin / XF-15 975w 7 L-w2a [ Flat flesh f Fleischfarben XF-B4 @ —57-r Pos () / Dark Iron f
[xF-£1] Vert foncé 1 Matt / Chair mate Dunkels Eisen / Fer Fonce
T53 @¥—41IO— /Dark yellow / Dunkelgelb / XF-10 @271 L1 [ Sky grey / Himmelgrau / KF-85 @5/ i=—7 w4 | Rubber Black /
(®F-60] Jaune foncé Gris chel Gummischwarz / Noir Caoutchous
RECOMMENDED TOOLS
AL
E?&fr:—mendfj tools g et b
Bendtiates Modeling Knife Tweezers
gtes Werkzeug Modellisrmesser Pinzette
Outillage nécessaire Couteau de modéliste Précelles
wEH (TSRFrm [
el =it I3
Colla % Side cutters Scissors
| o S Seitenschneider Schere
TErinin Pinca coupants Ciseaux

(615 2015 TAMIYA 1 35345 1/35 Panther Ausf.D (11054721)




. OPTIONS :

COR OB T T =L TP o T = R AT B S B A S FEE L,

This mark indicates instructions for detail up parts separately available. LT

Disse Markisrung verwsist auf die Anleftung filr die getrennt erhditlichen Feindetalllenngs-Teila.
~ Ce symbole indigue de =& reporter 4 la notice des pieces d'ameélioration disponibles séparément.

rmegIEDEn *U IR EE SO O T T — Iy TN — v ERRLEL . (R ER T I i A SR AT L E
#*This manual features instructions for detail up parts separately available.

# Diese Anleitung verweist auf die Anleltung fiir die getrennt erhaltlichen Feindetaillierungs-Teile.

# Ce manuel comporte des instructions concernant des pitces d'amélioration disponibles séparément.

@1/35 /o4 —DE AL RSty - @1/35 \H—DR SR EE
@®1/35 Scale German Panther Ausf.D Metal Gun Barrel Set (item 12664) @1/35 Scale German Panther Ausf.D Separate Track Link Set (Item 12665}

ATTENTHOM!
DETAIL-UP

Metal gun barrel
Kanonenrohr aus Metall
Tube de canon en metal

B o
Plastic parts

Plastiktsile T ~pzgm "
Pa e ®1/35 F(VHERT I Bty b

®1/35 German Tank Engine Maintenance Crew Set (Item 35180)
@135 /A8 —DE TwF S50y :
@1/35 Scale German Panther Ausf.D Photo-Etched Grille Set (item 12666)

(1135 PANTHER TYFE D B

IS —ET
Panther engine
Panther-Motor

: Moteur Panther

i SETHBEECHTEEETROGVCHEFEEEESE BT EE
@When na color is specified, paint the item with hull color.

@Wenn keine Farbe angegeben ist, Teile mit Wannen-Farbe bemalen.
@Lorsguaucune teinte n'est spécifide, peindre dans la couleur de la caisse.

(D LEBSRD S Not used. «-veveeeeens Adt, Allx2, A2252, A4,
Micht verwenden. / Non utilisées.

YANY LAV T—LOBWMIF 5 COR—CoHREELERA. o EROBSEQURVET,
Attaching suspension arms ::‘;‘\c@y Do not cement, Cut off.
Anbringung der Radaufhdngung e .:Lq:? m’h;:':gﬁ:; Eh’;gschmiden-
Fixation des bras de suspension 3 B : COuper.
F % T (%) AU AT LSBT S S TRREREVET.
Poly cap (large) *Mote shape of suspension arm parts carefully.
Kunststoff-Nabe (grof) “ Die Form dar Querlenker genau beachten,
Pigce de jonction [grande) FMoter la forme des pidces de bras de suspension.
A6 A7 BT B56
A23. Lawer hull
\@ Wannen-Untarteil
B32 S Calsse infétieurs

wLofrtiER LT fEE L,
#Cement firmby.

#Fast zusammenklaben.
* Coller fermement.

FEETEE,
 Mote direction.

FAuf richtige .&E
Plazierung achten.

*hotar le sens.

2 35345 1/35 Panther Ausf.D (11054721)




fO— Fai-r—JLAY *BE{FUET,

*Make 8.
SRR * 8 Satz anfertigen.
Laufrad A K Faire 8 jeux.
Roue de route A
A19

A7 @
@ XF-85

LFZA7AT00 *Ifﬂf"ﬁg =7

Drive sprockets *Make 2.
Kettentreibrader e
Barbatins

A10

S AU (KD

wi* Poly cap (large)
Kunststoff-MNabe
Pigce de jonction [grande)

rof)

{A— K —JiB) *eEfEVE T
Road wheel B FrMake 8.

8 Satz anfertigen.
Laufrad B joux
Roue de route B bl A25
A26

L) XKF-85

\I:__q..z@ AU (1)

== Poly cap (small)
Kunststoff-Nabe (klain)
Pigce de jonction (petite)

Ajiggjifgzg

£71 Fo—d1—Ild *2{@#3&1‘,

hake 2.
!;1;3; 1'::;:;? 2 Satz anfertigen.

Faire 2 j
Poulie-guides gl A

2 FURew T (K)

== Paly cap (large)
Kunststoff-Mabe (groB)

Piéce de jonction (grande)

RA—ILOERY S (ERD
Attaching wheels (left)
Einbau der Rader (links)
Fixation des roues (gauche)

{B59}

W

}f

.
$o

S HUF T ()
wi= Poly cap (small)

Kunststoff-Nabe (klein)
Pigce de jonction (petite)

a2 35345 1/35 Panther Ausf.D (110547 21)




o FRA—ILDEY {it (M)

Attaching wheels (right) ¥

Einbau der Réder (rechts) ﬁ.%@ f;ﬁ; ,E;; EEH;‘J
Fixation des roues (droit) Kunststoff-Maba (klein)

Pigce de jonction (patite)

HREMOBHIIT
Storage boxes
Staukasten

Caisses de rangement

xF-56-@B7T

XF-56
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U s S L A— Y OEL R i

Attaching rear panel parts

Anbringung der Teile an der Heckplatte
Fixation des accessoires du panneau arriére

5 [k

O IIT) SEEAFHOESICOAENESIEES
Track construction OifEEOLS A, EELET. ©
Ketten-Zusammenbau O LE EETELSEA NI DT Lo
Assemblage des chenilles ERLTIET 0L

SR =T QEFOERFNO D ETHSFTREICEY
4 Make 2, LT e, EleEEfMIhTLE
2 Satz anfertigan. Sl Btk FR IS THEELTS

* Faire 2 jeux. FEEL,

@IOEEEREELSTEET.

@The tracks in this kit can be glued using
plastic cement,

@Attach track to hull after cement has
completely cured. If track breaks, join with
staples or thread.

@ The tracks can be painted using plastic
paints.

@Die Ketten dieses Bausatzes mit Plastik-
Kleber zusammenkleben.

@®Wenn der Kleber ausgetrocknet ist,
Ketten auf Wanne aufziehen. Falls Kette
reit, mit Draht cder Faden zusammeanhal-
ten.

@Die Ketten-Teile kbnnen mit jeder
Plastikfarbe bemalt werden.

@Les chenilles de ce kit peuvent
s'assembler & l'aide de colle pour
maguettes plastique standard.

@ Aprés séchage installer les chenilles sur les
trains de roulement. Si une chenille casse, on
peut la réparer & I'aide d'une agrafe ou defil.
@La peinture des chenilles peut se réaliser

ERHEODEL Y

Attaching tracks
Ketten-Einbau

Mise en place des chenilles

*EECEE.
* Mote direction.

achten.
#Moter le sens.

Al richtige Platzierung B
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Upper hull underside 1
Unterseite des Wannen-Oberteils 1
Dessous de la caisse supérieure 1

C5

o BA kR \—
Y Attach C5 when depicting open port. ——
H#C5 einbauen, wenn die Klappe offen
dargestellt wird.

*Fixer C5 si la trappe est ouverte.

9 BHif FEREEOMHIIT]

ik _EHp
Upper hull
Wannen-Oberteil ———_ 4 £
Caisse supérieure

{BARAED (RRIRAED

Closed ports Open ports
Geschlossene Klappe Offene Klappen
Trappes fermés Trappes ouvertes

Eif FEPEEOEHIIT2

Upper hull underside 2

Unterseite des Wannen-Oberteils 2
Dessous de la caisse supérieure 2

“ Die Teile in der nummerierten Reihenfolge (1), @, (3 anbringen.
¥ Fixer les piéces dans I'ordre des numéros (1), &, (3. —= kT /3\'

HIFTROEFRF. 0,2, 5 OIETRMTHET,
sc5-dl & *Attach parts in numbered order ), 2, 3
CAUTION

6 : 35345 1/35 Panther Ausf.D (11054721)




@ BERERSRAOEFIIT
Hull parts

Wannen-Einzelteile
Equipements de la caisse

SR aROEY {41 BROBRBSOASTFI—IERYET.
i MNumber of decal to apply.
#Vt;?!f:::?Eri‘:Zlulatg?:-Linbau 1 Nummer des Abziehbildes, das anzubringen ist.

i 2 i
Ficilion o eiameris e la calzse uméro de la décalcomanie & utiliser,

*IETOES. T @ QIR TEUSHET.

s Attach parts in numbered order 0, (2.

# Die Tefle in der nummerierten Reihenfolge 0, & anbringen.
FFixer les pidces dans 'ordre des numéros @), (2.

Ry ——F)

e ()
.‘ﬂ *?_:%met & T—oilERIcmYET,
= FeApply (Xlas shown when employing Marking Option 25,
e ...-"ff: % Bei der Realisierung von Option [0 anbringen. B

¥ e o
iy }f"'ﬁ " deApposer}comme montré pour I'option de marquagelf.

@ HEAR SR DELY )2
Attaching hull parts 2

Wannen-Einzelteile-Einbau 2
Fixation des éguipements de la caisse 2

*Z{EFEUET
*Make 2.

* 2 Satz anfertigen.
 Faire 2 jeux.

*IEROES. O, D QI THYHHES.
#Attach parts in numbered order T, (3.
# Die Teile in der nummererten Relhenfolge (7, & anbringen,

*Fixer les pidces dans I'ordre des numdros (@), (3.

T 35345 1/35 Panther Ausf.D (11054721)




®

(A9}

W— LS v SOEHITT
Tool racks
Werkzeughalterung
Cutillage

C15

e TF A48 (20cm) EEATIEUET.

5D | oop enamel wire (20cm) as shown.

+ Draht (20cm) gemal Abbildung wickeln.
# Enrouler le cable (20em) comme indique.

W—b T w S OELY {3
Attaching tool racks
Werkzeughalterung-Einbau
Fixation des outillage

Bk FEROEL LT

Attaching upper hull

Anbau des Wannen-Oberteils
Installation de la caisse supérieure

35345 1/35 Panther Ausf.D (11054721)




Tra Yz oE)
Attaching Schiirzen
Befestigen der Schilrzen

Patin de rechange
xF-84=@A12
s

Fixation des Schirzen
S N *GEfENE T *2E{FUET, XFi56
Spﬂrﬂ trac;k *Maka B. *Make 2. A St'l'ing XF-56
* 6 Satz anfertigen. %2 Satz anfertigen. Leine
Ersatzkette *Faire 6 |aux. + Faire 2 jeux. . Ficelle

Ad
|

FIEMFRFHIITI
Turret 1
Turm 1
Tourella 1

(B64) XF2-@ B64— o
—~B73@=xF-2
HF-2-@ B?4£ @ Faf

* BT A S ER Y D ~BOEHF I TESOETT+ 7 — L7 v T =V EMYIF T IEEL,
*When attaching separately sold ltem 12664 Metal Gun Barrel Set, refer to steps 5 -8 in this instruction manual,

and thosa in lbem 12664 instruction manual.
*Bal der Verwendung des separat echdltiichen Satzes mit Kancnenrohr aus Metall (12664) dis Anweisungen bei
beachten

Bauschritt {f) - & in dieser Anleitung und die der Anleitung aus dem Set 12664 :
#Pour installer le Set de Canon Métal 12664 disponible séparément, se reporter aux étapes (G-&F de ce manuel
dinstructions et 4 la notice de 12664, X

Pl
wE.2) Inside

Innenseite
Intérieur %

Inside
Innensaite
Intérieur

Innenseite
Intérieur

Pafal
wE.a Inside

2] 35345 1/35 Panther Ausf.D (11054721)




FRtEHEFHIT T 2
Turret 2 AST7@=¥F-2

Turm 2 A21 _@ B36 @ xF-2
Tourelle 2 _\@
A FureeT R — A 55 A RUE v T (R)
4 Poly cap (large) : //”' ' Poly cap (large)
K = ;
S

unststoff-Nabe (grof) Kunststoff-Nabe (groB)
Pigce de jonction (grarde) Pitce de jonction (grande)

Innenseite =@ 13

Pafel
KF-2 Inside
Intériaur

C9

Innenseite

F’Q'Iill
XF-2 Inside
Intérieur

C11

C10

Il
Inside
Innenseite

xF-E{
i‘ pe—— {02} Intérieur

L1 I"‘\"
vy i

| o a— ~ e
- -

FOFEHIIT
Gun

Kanone
Canon

{B12d

BB i
Attaching gun
Befestigung der Kanone
Fixation du canon

=il
Inside
XF-2) |hnenseite

10 35345 1/35 Panther Ausf.D (11054721)




EatEEL Y it
Attaching turret

Einbau des Turmes
Installation de la tourelle

AFEOHL T

Positioning figures KE-
Einsetzen der Figuren 3 2 {Cdlﬁ}
Positionnement des figurines

HF-2

. COR—UOBATRT T LTy TV SR EHEE T MicEE GRS EL,
: @ This mark indicates instructions for detail up parts separately available. '
; ¢ Diese Markierung verweist auf die Anleltung fiir die erhiltlichen Feindetaillisrungs-Teile,
© GCesymbale indique de se reporter & la notice des pi d'amélioration disponibles séparément.

/35 IN Y —DRIT v F 254 U bt v FOE
Attaching engine intake grilles (ltem 12666)
Anbringen der Motor-Einlass-Gitter (Arthr.: 12666)
Fization des grilles d'entrée de

refroidissement du moteur (réf. 12666)

@D
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B35 FVEBERET Bl E Y B
Attaching engine (in Iterm 35180)
Motor Einbau (mit der ArtNr, 35180)

I —RT
Panther engine
Panther-Motor
Moteur Panther

Mise en place du moteur (avec le set réf, 35180)

PAINTING

L —DRIMEEE

19432 ALIEE. Frv/BREOERERES
—vIA—LENELL. 0%, SHMEEIE
HF— U= Rl-y TS0 OREMG S
. EFRADEHSBATERESMMETATLE
V. 1943F1RALB9RETEET NI/ Y —
DRLEHETY. SiEfFcBdE2FEREOLIC
B EREESRE DR DIFehE Lk,
BEDBETAOCILAZEICES T
—DREmERERG DY Ay FO—F 1
JHMENTEST. FEIBDEERICHRT
e g o W e e o O 2 R
hicaSrhS— 7o UVER, THALEEE,
AT L—BHOARSTIRRLTEVET.

Painting the Panther Ausf.D

From February 1943 onwards, German Army
vehicles were painted in overall Dark Yellow,
and the Panther AusftD - manufactured
between January and September 1943 - was no

exception. Units applied their own Red-Brown
and Dark Green camouflage patterns over the
hase color as appropriate, A water-based white
coat or lime was commonly applied as winter
camouflage. Jimmerit coating was not seen on
Panthers in the Battle of Kursk, July 1943; only
after an official directive in September 1843 was
it applied by units. Painting instructions for
details are indicated during assembly and you
may refer to the package illustration as well.

Lackieranleitung Panther Ausf. D

Ab Februar 1943 waren die Fahrzeuge der
Wehrmacht insgesamt in Dunkelgelb lackiert
und der Panther Ausf.D der von Januar bis
September 1943 gebaut wurde bildete keine

Ausnahme. Einzelne Einheiten trugen auf die .

Grundfarbe eigene Tarmmuster je nach Notwen-
digkeit in Rot-Braun und Dunkelgrin auf. Als.
Winter-Tamanstrich wurde normalerweise eine
Schicht aus wasserléslichem Weil aufgetra-
agen. Zimmerit wurde bei der Schlacht im
Kursker Bogen im Juli 1843 nicht bechachtet.

Erst nach einem Befehl im September 1943
wurde es von den Einheiten aufgetragen.
Hinweise zur Bemalung von Details sind in der
Bauanleitung angegeben. Sie kénnen sich
auch nach den Bildemn auf der Packung richten.

Peinture du Panther Ausf.D

A partir de février 1943, les véhicules de l'armée
allemande étaient entigrement peints en Jaune
Sombre et le Panther Ausf.D - construit entre
jamvier et septembre 1843 - ne faisait pas
exception. Les unités  combattantes
appliguaient en fonction de leurs besoins leur
propra camouflage Brun Rouge et Vert Foncé
sur la teinte de base, Un badigeon blanc était
couramment appliqué comme camouflage
hivernal. Il n'y avait pas de revétement Zimmerit
sur les Panther participant A la Bataille de
Koursk en juillet 1943 ; il fut seulement appliqué
en unités aprés la directive de septembire 1943,
Les instructions de peinture des détails
figurent dans la notice d'assemblage. On pedt
aussi sa reporter aux llustrations de la boite.

APPLYING DECALS

{ AT FT— DL
Ol T —S2 RS T EEET,
Ee—S%hATEIC10RELED LTS
SAILEOHEOEIC@EES,
EESHORLEETRE, 35 LC5ICT—
SEIASAEELETEFIVICBLTLEEL,
EiglcLkEDITE—oEhS LEHS,
ELLEEeFSLES

Epbh b Te—"0RAl0SRE8RL
HLESS, Lo ESICLTRSEEY
7,

DECAL APPLICATION
(1Cut off decal from sheet.

2)Dip the decal in tepid water for about 10
sec. and place on a clean cloth.

FHold the backing sheet edge and slide
decal onto the model.

@Move decal into position by wetting
decal with finger.

(5)Press decal down gently with a soft cloth

until excess water and air bubbles are gone.

ANBRINGUNG DES ABZIEHEILDES
TAbziehbild vom Blatt ausschneiden.
@Das Abriehbild ungefshr 10 Sek. in
lauwarmes Wasser tauchen, dann auf
sauberen Stoff legen.

3Die Kante der Unterlage halten und das
Abziehbild auf das Modell schieben.

(@Das Abziehbild an die richtige Stelle
schieben und dabei mit dem Finger das

Abziehbild naBmachen.

(5)Das Abziehbild leicht mit einem weichen
Tuch andriicken, bis Oberschiissiges
Wasser und Luftblasen entfernt sind.

APPLICATION DES DECALCOMANIES
(1)Découpez la décalcomanie de sa feuille.
(Z)Plongez la décalcomanie dans de I'eau
tiede pendant 10 secondes environ et
poser sur un linge propre.

(¥ Retenez la feuille de protection par le
coté et glissez la décalcomanie sur le
modéle réduit.

#)Placez la décalcomanie & I'endroit voulu
en la mouillant avec un de vos doigts.
(5/Pressez doucement la décalcomanie
avec un tissu doux jusqu'a ce gue I'eau en
excés et les bulles aient disparu.

emeaRlcDWLT

Forusea in Japan onlky!

* B REZILEY. 2L
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RETTERLERET, |
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| {BMLSbEREES:

: M 054-283-0003

: 03-3899-3765 (W~ E8hiEx)
L (HAST—F—EATFLZ} ;
: http:/Mamiya.com/japan/customer/cs_top.htm :

e« TAMIYA

AFTER MARKET SERVICE CARD

When purchasing replacement parts, please take or
send this form to your local Tamiya dealer so that
the parts required can be comectly identified.
Please note that specifications, availability and
price are subject te change without notice.

1/35 FVERE /N>y —DHE!
ITEM 35345

FEBRLE0ISFETHRIEO O T, Bl LR EL s lai a0 T,
*REAER OB - T,

fiftdh s BlAfGHE *eifRE #aI—F Parts code ITEM 35345

A= (2] s e om0+ - BAAFT  (BOOFT 10000809 10000808+ rrarceraaannancannannarean oy Parfs [x2)

R AR ECCORER Sl L | 1L | (S20FT) 19000810 19000810 rrerrrreatesrerarratastnntranes B Parts

MM! CHi—VEaEE )=+ 799 740°9) 19604887  19B04BET- -+ -+« + -+ +-+:C Parts (Turret included)
Bk FBflee s nrarannrnnns 604 (55079 19000813 19000818 srrereernscaccainsnaeeessUpper Hull

Military Miniature PP O0AF RO 100006T8" 19000814 - - <iett e e pLR AL
’ Fri—(@#EPb)-----+ 5618 (07D 10008578 10008578 seaeeeeeeooF Parts (Track] (1)
EEE e R R 183 (17079) 10443027 10443027 ¢+ s v+ ++ 120 ev 0+ +Poly Cap (Large xd)

AU oo Fx10)----- =216 (20070) {9442022 19442023« v v v newnannaaceen e Poly Gap (Small x10)

FR(50cm)- - rnvrarrnenae e 1620 (15060 16000000 ‘IBBDBDDB"”""'"'“"““"““String fEDG‘TH}
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June 22% 1941 Although the surprise German invasion of Russia
(Operation Barbarossa) met with resounding initial success, German
reports began 10 frickle in of a fearsome new armored enemy. [t was
the Soviet T-34, and its presence convineed German military planners
a successor to the Panzer [T and IV was needed in short order. In
November, at the behest of tank gurn Guderian, a special team was
sent to the front ling 0 assess the T-34, their information forming the
basis for development of a new 30ton tank. Improvements to
firepower, armor and mobility were all deemed necessary, and they
called for a new nurret fitted with the then-under development L/70
7.5cm gun. Two competing designs were submitted, and on May 1
1942 that of MAN was selected and named Panzerkampfwagen V
AusfD Panther.

Characteristics of the Panther Ausf.D

One of the Panther’s most prominent features was its sloped armor, a
German take on that seen on the T-34, Welded plates reached 80mm
thickness on the front, 40mm on the sides and 40mm on the rear, the
front plate sporting a shuttered driver observation port on the left, and
pistal port with flap on the right. A bolted hatch for the driver and
radio operator was insialled over the driver’s seat. Extensive sloping
was also used on the hexagonal turret, which featured a mantlet with
rounded front surface as well as a cupola with built-in observation
ports.

Given ils brief to take on the T-34 the Panther had to offer excellent
firepower, its L/70 7.5¢m gun able to pierce 138mm of 60-degree
armor at 100m, and [24mm, 1] Immm and 39mm at 500m, 1km and
Zkm respectively, figures improved upon when using high velocity
rounds, A S5kmvh top speed was provided by the T00hp Mayvbach HL
230 P30 (earlier models used the HL 2107, paired with a 7-speed (plus
reverse) ZF AKT-200 transmission. An uncomplicated single radins
steering system helped reduce production time.

In an effort to provide greater mobility on undulating surfaces,
double torsion bar suspension supported the 8 interleaved,
rubber-rimmed road wheels on each side. A small rubber-rimmed
wheel behind front drive sprockets helped prevent the single-pin,
single block tracks from clogging them up.

The Battle of Kursk — a Baptism of Fire

Production of the Panther experienced delays from the off, with the
first vehicle completed in January 1943, Indeed, it was not until late
May that its first recipients - the newly-formed 51* and 52* Panzer

In June, the 517 and 52™ Battalions were integrated into the 39°
Panzer Regiment in readiness for Operation Citadel, a do-or-die
assault planned on the Soviet salient around Kursk. By the time
Citadel swung into action early on July 3% the Panthers had been
sub-ordinated o the “Grossdeutschland™ Panzer Grenadier Division.
However, the Panthers had been hurtied offof the production line and
into the units, and the lack of development and training time showed
in their disappointing performance; exacerbated by poor minefield
recommaissance, it took & hours just for them to catch up to their
infantry, By the end of July 10", mechanical problems and batle
losses had reduced the number of operational Panthers to a paltry 10,
When it was moving, however, the Panther proved an imposing foe,
its 7.5¢m gun reportedly taking out 140 enemy tanks from between
1,500 and 2,000m, with claims that it even accounted fora T-34 ata
range of 3km. Defensively, its armor was near-impenetrable to
opposition rounds. Nonetheless, it was not able to swing the Battle of
Kursk in German favor, Hitler calling off Citadel after the Allied
invasion of Sicily.

Surviving Panthers ended up in the 1% Battalion of the 15° Panzer
Regiment under the “Grossdeutschland” Division. In fotal 842
Ausf D Panthers were manutactured between January and September
1943, the remainder assigned to the 2 Battalion of the 23" Panzer
Regiment, plus the 17 Battalions of the 1 and 2™ 55 Panzer
Regiments. Further Ausf.A and G variants were also developed and
thrown into the fray before the devastating conflict of WWII drew to
a close.

M Panther Ausf.D Specifications

@Length: 8 860mm

@Width: 3,420mm (including Schiirzen)

@Height: 2,935mm

@Fully-Loaded Weight: 44.8 tons

@Crew: 5

@Engine: Maybach HL230 P30 liquid-cooled 4-stroke V12
gasoline engine

@Maximum Cutput: 7T00hp (at 2,000rpm)

@Maximum Speed: 55km/h

@Range: 250km (road surfaces)

@Armamant: T.5cm Kwk42 [L70) anti-tank gun x1 (79 rounds),
T.92mm MG34 machine gun x1

@Hull Armor: 80mm (front}, 40mm (sides and rear)

Battalions — were equipped with a full complement of 9% per BTurmret Armaor; 100mm (front), 45mm (sides and rear)
Battalion.
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22Juni 1941: Obwohl der Uberaschungsangriff auf Russland
{Operation Barbarcssa) sehr gute erste Ergebnisse und grofie Gelin-
degewinne brachte kamen erste Benchte von der Front dber cine
villig neue gepanzerte Bedrohung, Es war der brandneue T-34 und
sein Auftauchen dberzeugte die deutschen Militdrstrategen, dass ein
Machfolger fiir die Panzer 111 und IV schnellstens erforderlich war. Im
Movember wurde aul Drangen des ,, Panzergurus ,, Guderian ein Spe-
ziglistenteam an die Front geschickt um den T-34 zu untersuchen.

Ihre Informationen waren die Basis fiir die Entwicklung eines neuen
30to Panzers. Verbesserungen in Feverkraft, Panzerschutz und Bewe-
alichkeil waren dringend notwendig und man forderte einen villig
neuen Turm mit der damals noch in der Entwicklung befindlichen
L0 7,5cm Kanone. Zwel Entwiirfe der Industrie wurden vorgelegt
und der Gewinner wurde am 1.Mai 1942 die Firma MAN. Das Fah-
rzeng wurde Panzerkampfwagen V Ausl, D Panther genannt.
Besonderheiten des Panther Ausf, D

Eines der herausragenden Details war die schrige Panzerung, wie
man sie beim T-34 gesehen hatte. Die geschweilten Platten hatten
BOmm an der Vorderseite, 40mm an den Seiten und 40mm hinten.
Die flinfkdpfige Besatzung bestand neben dem Kommandanten und
dem Richtschitzen, sowie dem Ladeschiitzen im Turm aus dem
Fahrer und dem Funker / Mg-Schiitzen in der Wanne. Die vordere
Panzerplatte hatte einen Winkelspiegel fiir den Fahrer links und
rechts eine Pistolendffoung mit Klappe, Uber dem Fahrersitz und
dem Funker war eine Luke in einem eigenen Rahmen eingeschraubt.
Die schriige Panzerung fand man auch beim é-eckigen Turm vor, der
eme abgerundete Fohrblende und eine Kommandantenkuppel mit
eingebauten Beobachtungsfenstern hatte. Fiir die Bekiimpfung der
T-34 hatte der Panther eine herausragende Feuerkrafl. Seine L/70
73em Kanone konnte ¢ine Panzerung von 138mm bei einem Winkel
von 60 Grad und einer Entfernung von 100m durchschlagen und
124mm, 11 lmm und 8%mm bei 5000, 1000m und 2000m, Diese
Zahlen wurden durch die nene Hochgeschwindigheitsmunition noch
erheblich verbessert. Sie war jedoch wegen der knappen Rohstoffe
mur selten verfllgbar Der Maybach HL 230 P30 Motar (frithe Panzer
hatten noch den HL 210} zusammen mit dem 7-Gang ZF AKT-200
Getriebe (plus Riickwiirtsgang) ermbglichte eine Hichstgeschwind-
igkeit von 353km/M. Eine einfache Einradienlenkung half die Produk-
tionszeit zu verkilrzen,

Lim eine bessere Beweelichkeit im Gelinde zu erzielen unterstiitzte
cin System mit doppelten Drehstiben die iiberlappend angebrachien
& Laufrollen auf jeder Seite. Eine kleine Rolle mit Gummibelag hinter
dem Antriebszahnkranz verhinderte ein Klemmen der Kette mit
einem Kettenbolzen und Einzelkettengliedem.

Die Schlacht am Kursker Bogen - Die Feuertaufe

Die Produktion des Panther war von Anfang an verzfgert und die
ersten Fahrzeuge wurden erst im Janvar 1943 fertig, Tatsdchlich dau-
erte es sogar bis Ende Mai, bis die ersten Empfiinger, die neugepriin-
deten Panzerbataillone 51 und 52 mit jeweils 96 der hastig gefertigten
Panzemn bestiickt waren.

Im Juni wurden die Panzerbatallione 51 und 52 als Vorbereitung filr
die Operation Zitadelle der Panzergrenadier Division ,, Grossdeutsch-
land ,, unterstellt. Die Panzer waren mit groffem Druck durch die
Produktion gepresst worden und die fehlende Entwicklungsreife
zusammen mit dem Mangel an Training filbrte zu enttiuschencden
Ergebnissen: behindert durch schlechte Aufklireng der Minenfelder
brauchten die Panzer 6 Stunden alleine um zur Infanterie aufzus-
chlicfien. Am Ende des 10. Juli hatten die Ausfille durch mecha-
nische Probleme und Gefechtsschiden zu einem Klarstand von nur
10 einsetzbaren Panzemn gefiihee.

Als der Panther aber in Schwung kam stellte er sich als eindrucksvol-
ler Gegner dar und mit seiner 7,5cm Waffe vemnichtete er 140 Panzer
auf Entfernungen von 1300 bis 2000m. Es soll sogar ein T-34 auf eine
Zielentfermung von 3000m zerstirt worden sein, In der Devensive
war seine Panzernung nahezu undurchdringlich fiir die feindlichen Ge-
schosse, Ungeachtet dessen konnte er bet der Schlacht im Kursker
Bogen nicht punkten und Hitler stoppte den Vormarsch nach der
Landung der Aliierten in Sizilien. Die tbetlebenden Panther kamen in
das 1. Batallion des 15.Panzerregiments im Rahmen der Division
W Grossdentschland”, Zwischen Tanuar und September 1943 wurden
842 Panther Ausf, D gebaut. Sie kamen zum 2. Batallion des 23. Pan-
zerregimentes und zu den 1. Batallionen des 1. und 2, §5 Panzerregi-
mentes. Weitere Panzer der Ausfilthrongen A und G wurden entwick-
elt und in die Schlacht geworlen bis der 1L Weltkrieg beendet war.

B Panther Ausf.D technische Daten

@Lange: 8,860mm @Breite: 3,420mm (mit Schilrzen)

@Haohe: 2,995mm @Gefechtsgewicht: 44.8 tons

@Besatzung: 5 ®Motor: Maybach HL230 P30 flissigheitsgekiihl-
ter 4-Takt V12 Benzinmotor

@Laiztung: 700y (bel 3,000U/min)

@Héchstgeschwindigkelt: 55km/h

@Fahrbereich: 250km (auf Sirasse)

@Bewaffnung: 7.5cm Kwk42 (L/70) Panzerkanone x1 (79 Schuss),
7.82mm MG34 Maschinengewehr x1

@Fanzerung der Wanne: 80mm (vome), 40mm (seitlich und von
hinten) gﬂPanzermg Turm: 100mm (frontal), 45mm [seitlich und
von hint

22 juin 1941 : Bien que l'invasion surprise de la Russie par
I"Allemagne (Opération Barbarossa) ait débute par des succés
retentissants, des rapports alarmants faisatent &at d'un nouveau et
redoutable blindé ennemi. 11 s'agissait du T-34 soviétique dont
Pexistence amena les plamificateurs militaires allemands 4 prévoir
dans les plus brefs délais un successeur aux Panzer III et [V, En
novembre, 4 la demande du gourou des blindés Guderian, une équipe
de spécialistes ful envoyée sur la ligne de front pour examiner le T-34,
leurs rapports servant de base de développement & un nouveau char de
30 tonnes. Des améliorations de puissance de feu, blindage et
mobilité étaient nécessaires, et ils réclamaient une nouvelle tourelle
equipée du canon L/70 7,5¢m alors en cours de développement. Deux
projets concurrents furent présentés et le ler mai 1942 celui de MAN
fit retenu et désigné Panzerkampfiwagen % Ausf.DD Panther,
Caractéristiques du Panther Ausf.D

Une des caractéristiques principales du Panther était son blindage
incling, inspiré de celul du T-34. L'épaisseur des plaques soudées
atteignait 80mm 4 "avant, 40 mum sur les cétés et 40mm 4 "arriére, la
plaque avant comportant & gauche un bloe d'observation blindé
rabattable pour le conducteur et & droite un sabord pour arme Jégére.
Une trappe boulonnée pour le conducteur ot 'opérateur radio érait
installée mu-dessus du siége du conducteur. La tourelle hexagonale
avait ézalement des faces fortement inclinées, un masque de canon 4
profil arrondi et une coupole avec des blocs d"observation intégrés.
Pour prendre 1e dessus sur le T-34, le Panther devait disposer d'une
bonne puissance de feu ; son canon L/70 7. 5cm était capable de percer
138mm de blindage incline 4 60 degrés a 100m, et 124mm, 111mm &t
BOmm & 500m, Tkm et 2km respectivement. Ces chiffres étaient
améliorés avee des munitions 4 haute vélocité. Le moteur Maybach
HL 230 P30 (HL210 sur les premiers moedéles) de 700ev associé &
une transmission ZF AKT-200 & 7 rapports (plus marche arriére)
permettait d’atteindre 53km/h sur route, Un sysiéme de direction
simple contribuait 4 réduire le temps de production,

Pour smeéliorer la mobilitd sur des surfaces irréguliéres, la suspension
i double barres de torsion supportait les huit roves de route 4 bandage
caoutchouc intercalées de chaque cité, Un petit roulean 4 bandage
caoutchouce situé derriére le barbotin 4 1"avant, empéchait la chenille &
patins moneblocs de bloguer ce demier.

La Bataille de Koursk — Le Baptéme du Feu

La production du Panther connut des retards dés le début, le premier
véhicule de série n’étant terminé qu’en janvier 1943. Ce ne fut pas
avant fin mai que ses premiers utilisateurs — les 515° et 52 Panzer

Bataillons nouvellement constitués — furent entiérement équipés de
96 véhicules chacun,

En juin, les 51" et 52° Bataillons furent intégrés au 39 Panzer
Regiment en wue de "Opération Citadelle, un assaut de la derniére
chance du saillant sovidtigue aulour de la ville de Koursk. Au
lancement de I"Opération Citadelle, tot le 5 juillet, les Panthers étaient
subordonnés & la Panzer Grenadier Division “Grossdeutschland™
Cependant, ces engins avaient &té expédiés rapidement en unités dis
leur sortie d'usine, et avec le mangue de mise au point et le peu
dentramnement des équipages, les résultats furent décevants. Retardés
par une reconnaissance insuffisante des champs de mines, il leur fallut
six heures ren que pour regjoindre leur infanterie. Au soir du 10 juillet,
les problémes mécaniques et les pertes au combat avaient réduit & 10
Iz nombre de Panthers opérationnels,

En mouvement, cependant, le Panther était un ennemi redoutable,
son canon de 73mm éliminant 140 tanks ennemis 4 des distances de
150004 2,000m, et méme semmble-t-il un T-34 4 3km, Défensivement,
son blindage éait quasiment impénétrable aux tirs d’opposition.
Néanmaoins, 11 ne fut pas capable de faire pencher la balance cité
allemand dans la Bataille de Kowrsk, Hitler suspendant I"opération
aprés 'invasion de la Sicile par les alliés, Les Panthers survivants
terminérent dans le 1% Bataillon du 15™ Panzer Regiment de la
Division “Grossdeutschland”. Au total 842 panther Ausf.D ont été
construits entre janvier et septembre 1943, le reste assigné an 2™
bataillon du 237 Panzer Regiment et aux 17 bataillon des 17 e1 2 55
Panzer Regiments. Les versions AusbA et Ausf.G furent également
développées el engagdes au combat avant la fin de la 2™ Guerre
Mondiale.

W Caractéristiques du Panther Ausf.D

@Longueur; 5;860mm @Largeur: 3.420mm (Schirzen comprises)
@Hauteur; 2.995mm @Poids en ordre de combat: 44,8 tonnes
@Equipage: 5 @Moteur: V12 4 temps essence Maybach HL230
P30 refroidi par liguide

@Pulzsance maximum: 700cv (& 3.000 tre/min.)

@Vitesse maximum: 55km/h

@Autonomie: 250km (sur route)

@Armement: canon anti-char 7.5cm Kwk42 (L70) x1 (79 coups),
mitraillewse MG34 7.92mm x1

@Elindage de calsse: 80mm (avant), 40mm {flancs &t amiére)
@EBlindage de tourelle: 100mm (avant), 45mm (flancs et ariére)
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No.745, Tth Company, 52nd Panzer Battalion, 39th Panzer Regiment, Kursk, July 1943
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